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Technické udaje AKH2 (DIN)

100 060 065 170

A-A

040 120 110 150

ANERS
B e
|
020 080 090 | 050 030 010 Stavebni délka DIN EN 558 (zakladni fada 1)
t Pfirubové spoje DIN EN 1092-2 PN 16
. DN 200, DN 250, DN 300 DIN EN 1092-2 PN 10
DN/ DIN L H R t ad hmotnost
015 mm 130 121,5 160 59,5 15 kg 4,0
palec 5,12 4,78 6,3 2,34 0,59 liber 8,8
020 mm 150 121,5 160 69,5 20 kg 4,8
palec 5,9 4,78 6,3 2,7 0,8 liber 10,6
025 mm 160 124 160 65,5 24 kg 54
palec 6,3 4,88 6,3 2,58 0,9 liber 11,9
032 mm 180 145 210 81 32 kg 10,2
palec 7,09 5,71 8,27 3,19 1,26 liber 22,5
040 mm 200 150 210 80 38 kg 10,7
palec 7,87 5,91 8,27 3,15 1,5 liber 23,6
050 mm 230 165,5 210 87,5 48 kg 14,1
palec 9,06 6,52 8,27 3,44 1,89 liber 31,1
065 mm 290 205 313 108 65 kg 24,0
palec 11,42 8,07 12,32 4,25 2,56 liber 52,9
080 mm 310 212 313 118 80 kg 31,0
palec 12,2 8,35 12,32 4,65 3,15 liber 68,3
100 mm 350 227 313 140 100 kg 47,5
palec 13,78 8,94 12,32 5,51 3,94 liber 104,7
150 mm 480 317 337°° 180 147 kg 100,0
palec 18,9 12,48 13,27°° 7,09 5,79 liber 220,5
200/50~  mm 457 312 337°° 228,5 147 kg 117,0
palec 18 12,28 13,27°° 9 5,79 liber 257,9
200+ mm 457 374 450° 230 195 kg 208,0
palec 18 14,72 17,72° 9,06 7,68 liber 458,6
250 mm 534 267 245 kg 320,0
palec 21 10,51 9,65 liber 705,5
300%* mm 610 294 290 kg 432,0
palec 24 11,57 11,42 liber 952,4

°° prachozi ruéni paka @ 674 mmstandard

°

prichozi ruéni paka @ 900 mmstandard

** stavebni délka podle ASME B 16.10
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Technické udaje AKH2 (ANSI)

PFirubové spoje

ASME B 16.5 tfida 150,
Minimalni tloustka pfiruby podle.
ASME B 16.5 tfida 150,

Tabulka 9 (licovani pfirub)

DN / DIN L H t ad hmotnost
Y we palec 5,12 4,78 2,34 0,59 liber 9,5
mm 130 121,5 59,5 15 kg 4,3
s e palec 5,91 4,78 2,74 0,79 liber 10,1
mm 150 121,5 69,5 20 kg 4,6
1" palec 6 4,88 2,58 0,98 liber 11
mm 152 124 65,5 25 kg 5
1" palec 7 5,91 3,15 1,5 liber 18,5
mm 178 150 80 38 kg 8,4
o palec 8 6,5 3,44 1,89 liber 28,2
mm 203 165,5 87,5 48 kg 12,8
3 palec 9,49 8,35 4,65 3,15 liber 64,2
mm 241 212 118 80 kg 29,1
4 palec 11,5 8,94 5,51 3,94 liber 95,9
mm 292 227 140 100 kg 43,5
6" palec 14 12,44 7,09 5,79 liber 2141
mm 356 316 180 147 kg 97,1
8"/6" palec 18 12,44 9 5,79 liber 238,1
mm 457 316 228,5 147 kg 108
g palec 18 14,69 9,06 7,68 liber 458,6
mm 457 373 230 195 kg 208
10" palec 21 - 10,51 9,65 liber 705,5
mm 534 - 267 245 kg 320
q2v palec 24 - 11,57 11,42 liber 992,1
mm 610 - 294 290 kg 450
14m palec mm 27 - 13,5 13,78 liber 1267,7
686 - 343 350 kg 575

°° prichozi ruéni paka @ 674 mmstandard
° prachozi ruéni paka @ 900 mm standard
** stavebni délka podle DIN EN 558 (zékladni fada1)

* kulovy kohout pouze s ruénim pohonem (hmotnost bez pohonu)
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Specifikace materialu
pecifik terialtd AKH2
¢ Popis Mnozstvi Material C. materialu / DIN ASTM / AISI
010 téleso 1 tvarna litina / PFA EN-JS1049 (GGG-40.3) / DIN EN 1563 A 395
1 tvarna litina / PFA, vodivé EN-JS1049 (GGG-40.3)/ DIN EN 1563 A 395
020  bocni kus 1 tvarna litina / PFA EN-JS1049 (GGG-40.3)/ DIN EN 1563 A 395
1 tvarna litina / PFA, vodivé EN-JS1049 (GGG-40.3) / DIN EN 1563 A 395
030 sedlovy krouzek 2 PTFE
2 PTFE, vodivé
040  hfidel 1 nerezova ocel / PFA 1.4470 / DIN EN 10283 A 890 CD3MN
1 nerezova ocel / PFA, vodivé 1.4470 / DIN EN 10283 A 890 CD3MN
1 Hastelloy C4 / PFA ** 2.4610/DIN 17744
050 koule
DN 15 - 50, DN 4" 2“ 1 ocelolitina / PFA 1.0619 / DIN EN 10213-2 A 216 tfida WCB
1 ocelolitina / PFA, vodivé 1.0619 / DIN EN 10213-2 A 216 tfida WCB
DN 65 - 300, DN 3*- 14 1 tvarna litina / PFA EN-JS1049 (GGG-40.3)/ DIN EN 1563 A 395
1 tvarna litina / PFA, vodivé EN-JS1049 (GGG-40.3) / DIN EN 1563 A 395
1 keramické Al20s*
1 MG-PSZ DN 150/6*
060  unasec ucpavky 1 nerezova ocel 1.4308 / DIN EN 10283 A 743 CF-8
065  vlozka ucpavky 1 PTFE-grafit
080  zavrtny Sroub
DN 15, 20, 32, 1 sada nerezova ocel 1.4301-K70 / DIN EN 10088-3 A 193 B8
150 - 300, DN %"~ 14*
Sestihranny Sroub
DN 25, 40, 50, 65, 1 sada nerezova ocel 1.4301-K70 / DIN EN 10088-3 A 193 B8
80, 100
090 Sestihranna matice 1 sada nerezova ocel 1.4301-K70 / DIN EN 10088-3 A 194 8
100  tésnici material 1 sada PTFE
(manzeta tvaru V) 1 sada PTFE-grafit
110  Sestihranna matice 2 nerezova ocel 1.4301 / DIN EN 10088-3 A 194 8
120  zavrtny Sroub 2 nerezova ocel 1.4301 / DIN EN 10088-3 A 193 B8
150  véjifova pojistna podlozka 2 nerezova ocel 1.4301 / DIN EN 10088-3 AlISI| 304
170  zemnici vodi¢ 1 nerezova ocel 1.4310/ DIN EN 10270-3 AISI 301
300 rucni paka
DN 15 - 100, DN %"- 4¢ 1 tlakove lity kov (galvanizovano) ZP0410/DIN EN 12844
DN 150, 200, DN 6¢, 8¢ 1 ocel 1.0037 / DIN EN 10025-2 A283B
304  Sestihranny Sroub 1 nerezova ocel 1.4301 / DIN EN 10088-3 A 193 B8
310 zarazka
DN 15 - 100, DN 5%- 4¢ nerezova ocel 1.4301 / DIN EN 10088-3 AISI 304
DN 150, 200, DN 6%, 8* nerezova ocel 1.4104 / DIN EN 10088-3 AISI 430 F

Kohouty s vodivou vystelkou pouze obsahuji pouze soucastky s vodivymi materialy
* Keramické koule na vyzadani ( dostupné do DN 150/ 6“)

** Hridel z materialu hastelloy na vyZzadani

PInoprato¢ny kulovy kohout AKH2 - atomac


mailto:imaha@imaha.cz
http://www.imaha.cz/

° DN 80 osmihran, DN 100 Sestihran

NG

( FLOWSERVE Registr 2 )
. N’ . , -, - Strana: 5
IMALA 308 70, Technicka priru cka Datum:  12.1995
mahaGimater Revize 06.2020
http://www.imaha.cz
Rozméry AKH2 (DIN)
DN / DIN L b @D ok nx@d S1 S2 S3 S4 S5 E°
015 mm 130 15 95 65 4x14 3,5 4 2,5 3,5 5 107
palec 512 0,59 3,74 2,65 4x0,55 0,14 0,16 0,1 0,14 0,2 4,21
020 mm 150 16 105 75 4x14 3,5 4 2,5 3,5 2,5 107
palec 59 0,63 4,13 2,95 4x0,55 0,14 0,16 0,1 0,14 0,1 4,21
025 mm 160 16,5 115 85 4x14 3,5 2,5 & 3,5 2,5 106
palec 6,3 0,65 4,53 3,35  4x,055 0,14 0,1 0,12 0,14 0,1 4,17
032 mm 180 20 140 100 4x18 4 3 3 4 3,5 124
palec 7,09 0,79 5,51 3,94 4x0,71 0,16 0,12 0,12 0,16 0,14 4,88
040 mm 200 20 150 110 4x18 4 3 3 4 3 124
palec 7,87 0,79 5,91 4,33  4x0,71 0,16 0,12 0,12 0,16 0,12 4,88
050 mm 230 20,5 165 125 4x18 4 3 3,5 4 3 144
palec 9,06 0,81 6,5 4,92  4x0,71 0,16 0,12 0,14 0,16 0,12 5,67
065 mm 290 24 185 145 4x18 4 3 3,5 4,5 3,5 190
palec 11,42 0,94 7,28 5,71  4x0,71 0,16 0,12 0,14 0,18 0,14 7,48
080 mm 310 26 200 160 8x18 4 5 4 4,5 4,25 230
palec 12,2 1,02 7,87 6,3 8x0,71 0,16 0,2 0,16 0,18 0,17 9,06
100 mm 350 28 220 180 8x18 4 5 4 5 4,5 250
palec 13,78 1,1 8,66 7,09 8x0,71 0,16 0,2 0,16 0,2 0,18 9,84
150 mm 480 29 285 240 8x22 4 5 4 6 55 3365
palec 18,9 1,14 11,22 9,45 8x0,87 0,16 0,2 0,16 0,23 0,22 314,37
200/150 mm 457 33 340 295 8x22 4 5 4 6 55 3365
palec 18 1,3 13,39 11,61  8x0,87 0,16 0,2 0,16 0,23 0,22 314,37
200 mm 457 36,5 340 295 8x22 4 5 4 6 55 3485
palec 18 1,44 13,39 11,61 8x0,87 0,16 0,2 0,16 0,23 0,22 319,09
250 mm 534 36,5 406,4 361,9 12x25 4,5 5 4,5 6 55 2580
palec 21 1,44 16 14,25 12x1 0,18 0,2 0,18 0,23 0,22 322,83
300 mm 610 43,5 445 400 12x22 4,5 5 4,5 7 6 @642
palec 24,02 1,71 17,52 15,75 12x0,87 0,18 0,2 0,18 0,28 0,23 325,28
- vystelka hridele DN 15, 20 a 25 1,5mm
- v8echny ostatni rozméry minimalné 2,5 mm
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Rozméry AKH2 (ANSI)
DN / DIN L b oD Ok nx@d S1 S2 S3 S4 S5 E°
" palec 5,12 0,59 3,5 2,38 4x0,63 0,14 0,16 0,1 0,14 0,2 4,21
mm 130 15 88,9 60,5 4x16 3,5 4 2,5 3,5 5 107
3 palec 5,9 0,63 3,88 2,75 4x0,63 0,14 0,16 0,1 0,14 0,1 4,21
mm 150 16 98,5 70 4x16 3,5 4 2,5 3,5 2,5 107
4« palec 6 0,65 4,25 3,13 4x0,63 0,14 0,1 0,13 0,14 0,1 4,17
mm 152,4 16,5 107,9 79,2 4x16 3,5 2,5 3 3,5 2,5 106
174 palec 7 0,79 5 3,88 4x0,63 0,16 0,13 0,13 0,16 0,12 4,88
mm 178 20 127 98,5 4x16 4 3 3 4 3 124
ou palec 8 0,81 6 4,75 4x0,75 0,16 0,13 0,14 0,16 0,13 5,67
mm 203 20,5 152,4 120,5 4x19 4 3 35 4 3 144
30 palec 9,5 1,02 75 6 4x0,75 0,16 0,2 0,16 0,17 0,17 9,06
mm 241 26 190,5 152,5 4x19 4 5 4 4,25 4,25 230
p palec 11,5 1,1 9 7,5 8x0,75 0,16 0,2 0,16 0,2 0,18 9,84
mm 292 28 228,6 228,6 8x19 4 5 4 5 4,5 250
- palec 14 1,14 11 9,5 8x0,87 0,16 0,2 0,16 0,23 0,22 314,37
mm 356 29 279,4 2415 8x22 4 5 4 6 5,5 2365
84/6% palec 18 1,3 13,5 11,75 8x0,87 0,16 0,2 0,16 0,23 0,22 214,37
mm 457 33 3429 298,5 8x22 4 5 4 6 55 365
g« palec 18 1,44 13,5 11,75 8x0,87 0,16 0,2 0,16 0,23 0,22 19,09
mm 457 36,5 342,9 298,5 8x22 4 5 4 6 55 2485
10 palec 21 1,44 16 14,25 12x1 0,18 0,2 0,18 0,23 0,22 222,83
mm 534 36,5 406,4 361,9 12x25 4,5 5 4,5 6 0,5 2580
12¢ palec 24 1,71 19 17 12x1 0,18 0,2 0,18 0,23 0,22 325,28
mm 610 43,5 482,6 431,8 12x25 4,5 5 4,5 6 55 2642
14% palec 27,01 1,71 13,99 18,76  12x1,12 0,18 0,24 0,18 0,24 0,24 27,76
mm 686 43,5 355,4 476,5 12x28,5 45 6 4,5 6 6 705
- vystelka hridele DN %%, %4“a 1 1,56 mm
- v8echny ostatni rozméry minimalné 2,5 mm

° DN 80 osmihran, DN 100 Sestihran
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Nahradni dily (polozka €.) -
AKH2 standardni verze
Koule SedI?vé
DIN ANSI krouzky
PFA Keramicka® PTFE
015 1y 0000321 0002316 0000159
020 Yt 0000322 0002316 0000159
025 1% 0000323 0002317 0015001
032 - 0000324 0000160
040 114 0000325 0002319 0000160
050 2« 0000326 0002320 0000161
065 - 0000327 0002321 0000162
080 3« 0000328 0002322 0000163
100 4~ 0000329 0002323 0000164
150 6« 0000330 0002405 0000165
200/150 8+/6“ 0000330 0000165
200 g« 0000331 0000166
250 10« 0010845 0011250
300 12« 0004049 0006353
- 14~ 0042879 0042881
Hiidel Tésnici manzeta tvaru V
(sada)
DIN ANSI gig‘flz:l:": Hastelloy/PFA PTFE PTFE/grafit
015 1y 0000113 0000114 0000167 0000174
020 Yt 0000113 0000114 0000167 0000174
025 14 0000115 0000116 0000167 0000174
032 - 0000117 0000118 0000168 0000175
040 VA 0000117 0000118 0000168 0000175
050 2« 0000119 0000120 0000169 0000176
065 - 0000121 0000122 0000170 0000177
080 3« 0000121 0000122 0000170 0000177
100 4~ 0000121 0000122 0000170 0000177
150 6« 0000123 0000124 0000172 0000179
200/150 8+/6“ 0000123 0000124 0000172 0000179
200 g« 0000125 0000126 0000173 0000180
250 10« 0010843 0011251 0011252
300 12¢ 0004038 0006348 0006349
- 14« 0004038 0006348 0006349
° ALO,

Plnopratoény kulovy kohout AKH2 - atomac
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Dodrzujte obecné pokyny pro instalaci a udrzbu.

B w -

~N 9

11.

12.

Pokyny pro montaz AKH2

ZasSroubujte zavrtné Srouby (120) do télesa (010).

Vlozte hfidel (040) z vnitfni strany télesa tak, aby plocha strana byla rovnobézna
s podélnou osou télesa.

Instalujte manzetu tvaru V (100).

Instalujte viozku ucpavky (065), unase¢ ucpavky (060), bezpe€nostni podlozky
(150), Sestihranné matice (110) a zemnici pasek (170)

Instalujte ru€ni paku (300) na hfidel (040) a upevnéte ji pomoci Sestihranného
Sroubu (304).

Vlozte prvni krouzek kulového sedla (030) do télesa (010).

Nasadte kouli (050) na hfidel tak, Ze ji pohybem doll zatlacite do télesa

kulového ventilu.

Otocte rucni paku (300) do polohy 90° k podélné osy télesa.

Vlozte druhy krouzek kulového sedla (030) na kouli (050).

Ujistéte se, Ze vybrani pro hfidel je na spravné strané a namontujte boc¢ni

kus (020) na téleso (010).

Nasadte Srouby télesa (080) a Sestihrannou

matici (090). Utahnéte je do kfize dle a00

doporu¢enych momentu

Namontujte dvé zarazky (310).

Plnoprato¢ny kulovy kohout AKH2 -atomac
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Pokyny pro demontaz AKH2

Pro vSechny prace provadéné na instalovaném kohoutu musi byt dodrzeny pozadavky
bezpecénosti prace a obecné pokyny pro prevenci Uraz(l. Dale musi byt zohlednény
obecné pokyny pro instalaci a udrzbu kohoutu s vystelkou fluorokarbonovou pryskyfici
atomac.

1. Pred demontazi musi byt kohout podle vySe uvedenych pokyni ocistén od
ved8keré kapaliny. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat tomu, aby béhem
vyplachovani a vypousténi potrubi byl kohout nékolikrat otevifen a uzavien. Tyto
cykly (otevieni a uzavieni) musi byt opakovany pfi vypousténi potrubi. Pouze pfi
dodrzZeni tohoto postupu bude zajisténo, Ze je odstranén vSechen zbyvajici tlak
uvnitf télesa (vedeni hfidele a kulova sedla).

2. PFi demontazi kohoutu pokladejte téleso na pracovni stal s mékkym krytem
(gumovou podlozkou). Pokud je to nezbytné, vyjméte zarazky (310). Nyni
vyjméte Sestihranny Sroub (110), pojistnou podlozku (150) a zemnici vodi¢ (170).

3. Otevrete zcela kohout a sejméte ruéni paku

(300).
4. Demontujte unade¢ ucpavky (060) a viozku
ucpavky (065). V pfipadé nutnosti, I1ze nyni 300
vyjmout zavrtné Srouby (120). . 150
5. Vyjméte Srouby télesa (080) a oddélte od -
télesa bocni kus.
6. Sejméte prvni krouzek kulového sedla (030). ned
7. Uvedte kouli do polohy uzavieno a vytlacte ji DES B 310

pohybem vzhiru ven télesa. 100
8. Vyjméte hfidel (040) tlakem smérem dol(
pfes téleso (010). Je nutno postupovat
opatrné, aby se neposkodila vystelka télesa.
9. Nyni mohou byt tésnici manzety tvaru (100)
Snadno sejmuty. -

oio

0zo
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AKH2 - doporuc¢ené utahovaci momenty*

Tahla PFipojovaci pfiruba Srouby ucpavky
DN (080/090) (110/120/150)
Nm libra . palec Nm libra . palec Nm libra . palec
015 25 221 10 88 4 35
2" 24 212 8 71 4 35
020 25 221 18 160 4 35
¥a" 24 212 11 97 4 35
025 26 230 25 221 4 35
1" 26 230 15 133 4 35
032 54 478 40 354 7 62
040 54 478 50 442 7 62
17" 59 522 26 257 7 62
050 80 708 65 575 7 62
2" 87 770 60 531 7 62
065 141 1248 90 796 8 71
080 84 743 55 486 8 71
3" 87 770 100 885 8 71
100 138 1221 65 575 8 71
4" 143 1266 76 673 8 71
150 178 1575 130 1150 12 106
6" 180 1593 129 1142 12 106
200/150 178 1575 190 1681 12 106
8"/6" 180 1593 188 1664 12 106
200 240 2124 190 1682 15 133
8" 275 2440 195 1725 15 133
250 302 2673 232 2053 17 150
10" 280 2478 241 2133 17 150
300 418 3699 316 2796 20 177
12" 408 3611 335 2965 20 177
14" 463 4098 308 2726 20 177

* maximalni hodnoty

Pri sSroubovém spojovani riiznych materialti, vzdy utahujte nejnizsim doporucenym utahovacim momentem soucastek
ve spoji. Pouziti vétsich momentt muze zpGsobit nadmérnou deformaci ,mékciho” materialu ve spoji.

Plnoprato¢ny kulovy kohout AKH2 -atomac
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Ruéni pohon

(Snekovy prevod)

Popis Material
Téleso Sed3 litina
& Litina se sféroidnim
Snek .
grafitem
Hnaci hridel AlSI 410
Ruéni kolo Ocel

Prevod je opatfen mazaci naplni a nepotfebuje zadna dalsi maziva.

PIné uzavfeny vodotésny pohon se sklada z télesa s vikem, Snekového prfevodu,
hnaciho hfidele a ruéniho kola. Za u¢elem spravného nastaveni polohy koule jsou
na télese namontovany dvé nastavitelné zarazky.

Pohon s ru¢nim kolem je namontovan na drzaku pomoci Ctyf Sroubu z nerezove
oceli. Poloha OTEVRENO/ZAVRENO je indikovana ukazatelem polohy.

Plnoprutocny kulovy kohout AKHZ -atomac
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Specifikace materialli - AKH2 s ruénim pohonem

(o3 Popis Mnozstvi Material €. materialu DIN ASTM / AlSI

400 prevod 1

410 rucni kolo 1

420 drzék 1 ocel (Zluté chromatovani) 1.0037 DIN EN 10025-2 A 283 B

430 adaptér 1 nerezova ocel 1.4104 DIN EN 10088-3 AISI 430 F

440 Sestihranny Sroub 4 nerezova ocel 1.4301 DIN EN 10088-3 A 193 B8

445 véjifova pojistna podlozka 4 nerezova ocel 1.4301 DIN EN 10088-3  AISI 304

450 Sestihranny Sroub 4 nerezova ocel 1.4301 DIN EN 10088-3 A 193 B8

455 véjifova pojistna podlozka 4 nerezova ocel 1.4301 DIN EN 10088-3  AISI 304

Plnoprato¢ny kulovy kohout AKH2 -atomac
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AKH2 - Momenty pro dimenzovani pohonu

Tésnici material:

manzeta tvaru V - PTFE nebo PTFE-grafit

pro Cisté a ¢iré aplikace

ObarAp| OpsiAp [10barAp|150 psiAp| 19 barAp | 275 psiAp MAST
Velikost Nm |librapalec] Nm libra palec Nm libra palec Nm libra palec
015 Y/ 7 62 7 62 8 71 40 354
020 b/ 7 62 7 62 8 71 40 354
025 1¢ 7 62 8 71 8 71 40 354
032 - 20 177 27 239 34 301 115 1018
040 1% 20 177 27 239 34 301 115 1018
050 2 27 239 34 301 45 398 130 1151
065 - 51 451 73 646 93 426 420 3717
080 3« 59 522 85 752 108 956 420 3717
100 4« 79 699 119 1053 158 1398 420 3717
150 6“ 210 1859 300 2655 360 3186 1107 9798
200/150* 8“/6“* 210 1859 300 2655 360 3186 1107 9798
200 8« 480 4248 700 6196 900 7966 2180 19295
250 10 600 5310 1430 12657 1760 15577 8355 73948
300 12¢ 1150 10178 2400 21242 2900 25667 13250 117272
350 14 2200 19472 3300 29207 4200 37173 13250 117272
e pro suché a kalové aplikace
ObarAp| OpsiAp [10barAp|150 psiAp| 19barAp |275psiAp MAST
Velikost Nm |librapalec| Nm libra palec Nm libra palec Nm libra palec
015 1L 9 81 9 81 10 92 40 354
020 b/ 9 81 9 81 10 92 40 354
025 1% 9 81 10 92 10 92 40 354
032 - 26 230 35 311 44 391 115 1018
040 1 26 230 35 311 44 391 115 1018
050 2« 35 311 44 391 59 518 130 1151
065 - 66 587 95 840 121 1070 420 3717
080 3« 77 679 111 978 140 1243 420 3717
100 4« 103 909 155 1369 205 1818 420 3717
150 6 273 2416 390 3452 468 4142 1107 9798
200/150* 8“/6“* 273 2416 390 3452 468 4142 1107 9798
200 8« 624 5523 910 8054 1170 10355 2180 19295
250 10 780 6904 1859 16454 2288 20251 8355 73948
300 12¢ 1495 13232 3120 27614 3770 33367 13250 117272
350 14 2860 25313 4290 37970 5460 48325 13250 117272

*

redukovany pruchod

- Pouziti kouli C nebo kouli V neméa za nasledek zménu dimenzovacich momentd.

- Pouziti keramickych kouli v kohoutech s vystelkou ma za nasledek o 15% vyssi dimenzovaci momenty.

&Berte, prosim, na védomi pracovni podminky dle diagramu tlak / vakuum - teplota: registr 1, strana 13.

- Uvedené momenty jsou momenty dimenzovaci. Proti ttmto momentim neni tfeba uplatriovat Zadné dal$i bezpe¢nostni
faktory.

- Uvedené dimenzovaci momenty jsou momenty utrzeni z ustaleného stavu. BéZné momenty jsou typicky o 35% nizsi nez
momenty dimenzovaci.

- Uvedena hodnota ,MAST" znamena Maximalni Admissible Stem Torque (maximalni pripustny moment hridele). Nad touto
hodnotou Ize ocekavat trvalou deformaci / zniceni vystelky.

J

Plnoprato¢ny kulovy kohout AKH2 - atomac



mailto:imaha@imaha.cz
http://www.imaha.cz/

(T
FLOWSERVE
CIRVE

Kontakt pro CRaSR
IMAHA spol.s r.o.
tel.:+420 385 722 242

imaha@imaha.cz

http://www.imaha.cz

Technicka prirucka

Registr:

Strana:
Datum:
Revize

2)
14

12.1995
06.2020

AKH2 se soupravou pro montaz pohonu

C. Popis Mnozstvi Material €. materialu DIN ASTM / AlSI
500 drzak 1 ocel (zluté chromatovani) 1.0037 DIN EN 10025-2 A 283-B
510 adaptér 1 nerezova ocel 1.4101 DIN EN 10088-3 AISI 430 F
520 Sestihranny Sroub 4 nerezova ocel 1.4301 DIN EN 10088-3 A 193 B8
525 véjifova pojistna podlozka 4 nerezova ocel 1.4301 DIN EN 10088-3 AISI 304
530 Sestihranny Sroub 1 sada nerezova ocel 1.4301 DIN EN 10088-3 A 193 B8
535 véjifova pojistna podlozka 1 sada nerezova ocel 1.4301 DIN EN 10088-3 AISI 304

510

500

535

530

520

525

Plnoprato¢ny kulovy kohout AKH2 - atomac
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doporuéeni NAMUR

AKH2 - Rozmér pro montaz pohonu podle

A DIN EN ISO 5211
|
5 ., @d
o
N
I
w
Ll
+0,1 +0
DIN  ANSI H A B c sw od s L1 L2 1SO 5211
-0,1 -0,1
— mm 1075 75 80 100 &8 10 75 335 75
013 % palec 423 295 236 394 0315 0393 03 132 03 FO5
e mm 1075 75 60 100 8 10 75 335 75
020 va palec 423 295 236 394 0315 0393 03 132 03 FO5
025 » mm 109 75 60 100 8 10 75 305 93 Fos
palec 429 295 236 394 0315 0393 03 12 037
032 _ mm 129 100 60 100 12 16 10 255 125 co7
palec 508 394 236 394 0472 063 039 1 0.49
. mm 129 100 60 100 12 16 10 255 125
040 1% e 508 394 236 394 0472 063 039 1 0.49 A
050 o mm 142 100 60 100 12 16 10 23 12,5 co7
palec 559 394 236 394 0472 063 039 091 049
065 B mm 200 135 80 140 16 22 13 34 15.5 10
palec 7,87 531 315 551 063 086 051 134 061
080 o mm 207 135 80 140 16 22 13 34 15.5 10
palec 815 531 315 551 063 0866 051 134 061
100 " mm 222 135 80 140 16 22 13 34 15.5 10
palec 874 531 315 551 063 086 051 134 061
150 o mm 284 135 80 140 20 30 14 23 195 c1o
palec 11,18 531 315 551 0787 1181 055 0901 077
wow mm 284 135 80 140 20 30 14 23 19.5
2001150 86" Jec 11,18 531 315 551 0787 1181 055 091 077 e
200 o mm 376 225 120 220 27 40 14 61 195 c1o
palec 148 886 472 866 1063 1575 055 24 077
s qor MM 421 225 120 220 38 50 17 31 35 14
palec 1657 886 472 866 1417 1969 067 122 138
w0 g MM 463 225 120 220 46 60 19 23 45 c16
palec 1823 886 472 866 1811 2362 075 001 177
e ™M 225 225 120 220 48 60 19 27 45 s
B palec 1941 886 472 866 181 236 075 106 177

Plnoprato¢ny kulovy kohout AKH2 - atomac
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Specifikace materiala AKH2 - tridy 300
¢ Popis Mnozstvi Material €. materialu / DIN ASTM / AISI
010 téleso 1 ocelovy odlitek / PFA 1.0619/DIN EN 10213-2 A 216 tfida WCB
020 bocni kus 1 ocelovy odlitek / PFA 1.0619/DIN EN 10213-2 A 216 tfida WCB
030 sedlovy krouzek 2 PTFE Cisty- PTFE
040  hfidel 1 nerezova ocel / PFA 1.4470/ DIN EN 10283 A 890 CD3MN
1 Hastelloy C4 / PFA ** 2.4610/DIN 17744
050  koule
DN 1% 2¢ ocelolitina / PFA 1.0619/DIN EN 10213-2 A 216 tfida WCB
DN 3* 6“ tvarna litina / PFA EN-JS1049 (GGG-40.3) / A 395
DIN EN 1563
1 keramické Al2Os*
1 MG-PSZ DN 150/6*
060 unasec ucpavky 1 nerezova ocel 1.4308 / DIN EN 10283 A 743 CF-8
065 vlozka ucpavky 1 PTFE-grafit
080  zavrtny Sroub
DN 1% 6“ 1 sada nerezova ocel 1.4301-K70/DIN EN 10088-3 A 193 B7YC
090 Sestihranna matice 1 sada nerezova ocel 1.4301-K70 / DIN EN 10088-3 A 194 2HYC
100 tésnici material 1 sada PTFE °
(manzeta tvaru v) PTFE-grafit °
110 Sestihranna matice 2 nerezova ocel 1.4301 / DIN EN 10088-3 A 1948
120  zavrtny Sroub 2 nerezova ocel 1.4301 / DIN EN 10088-3 A 193 B8
150 véjifova pojistna podlozka 2 nerezova ocel 1.4301 / DIN EN 10088-3 AISI 304
170  zemnici vodic 1 nerezova ocel 1.4310/ DIN EN 10270-3 AISI 301
300 rucni paka
DN 1% 4“ 1 tlakové lity kov ZP0410/DIN EN 12844
DN 6° 1 ocel 1.0037 / DIN EN 10025-2 A 283B
304 Sestihranny Sroub 1 nerezova ocel 1.4301 / DIN EN 10088-3 A 193 B8
310 zarazka
DN 1% 4¢ 1 nerezova ocel 1.4301 / DIN EN 10088-3 AISI 304
DN 6° 2 nerezova ocel 1.4104 / DIN EN 10088-3 AISI 430 F

* keramické koule na vyzadani
** hridel z materialu Hastelloy na vyZzadani
° volitelné provedeni

°° u DN 6“- 2 Sestihranné Srouby

Plnoprato¢ny kulovy kohout AKH2 - atomac
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AKH2 tridy 300 — technické udaje
A-A A
100 060 065 170 300 304 310
I
3
8
050 030 010
t
L
ANSI L b @D F F1 od @dd Ok nx@d H R t hmotnost
qn mm 165 19,5 124 4 2 24 51 88,9 19x4 125 160 59,5 | kg 6,8
palec 65 077 48 016 0,08 094 201 35 075x4 4,9 6,3 2,34| libra 15
gy MM 190 225 1554 4 2 38 73 14,3 22x4 150 210 78 kg 128
* palec 748 089 612 016 008 1,5 2,87 45 0,87x4 591 827  307| libra 282
v mm 216 25 165 4 2 48 92 127 19x8 166 210 87 kg 16,6
palec 8,5 0,98 6,5 0,16 0,08 1,89 3,62 5 0,75x8 6,52 8,27 3,43| libra 36,6
g MM 282 305 2006 4 2 80,5 127 168 22x8 212 313 128 kg 39,5
palec 111 1,2 8,25 0,16 0,08 3,17 5 6,61 0,87 x8 8,35 12,32 5,04| libra 87,1
4 mm 305 34 254 4 2 100,5 157 200 22x8 227 313 142 kg 59
palec 12,01 134 10 0,16 0,08 396 618 7,87 087x8 894 1232 559/ libra 130,1
6" mm 403 38,5 317,5 4 2 150 208 269,7 22x12 316 337 180,5 kg 126
palec 1587 152 125 016 0,08 591 819 10,62 0,87x12 1244  1327* 7,11| libra 277,8

* prachozi ruéni paka @ 674 mm standard

Plnoprato¢ny kulovy kohout AKH2 - atomac
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AKH2 tridy 300 - doporu€ené utahovaci

momenty*
Tahla Srouby ucpavky
(080/090) Pfipojovaci pfiruba (110/120/150)
DN Nm libra-palec Nm libra-palec Nm libra-palec
s 35 310 15 133 4 35
1" 45 398 35 310 4 35
1%" 105 929 75 664 7 62
2" 155 1372 50 443 7 62
3" 160 1416 95 841 8 71
4" 210 1859 145 1283 8 71
6" 515 4558 140 1239 12 106
8" 600 5310 225 1991 15 133
10" 650 5753 290 2567 17 150
12" 810 7169 450 3983 20 177
14" 1160 10267 380 3363 20 177

* maximalni hodnoty

Plnoprato¢ny kulovy kohout AKH2 - atomac
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AKH2/DA se sedlovymi krouzky
s drazkou kompenzujici tlak

Viz specifikace materiald AKH2 na strané 4.

C. Popis Mnozstvi  Material C. materialu/ DIN ASTM/ AISI

35 sedlovy krouzek s drazkou

kompenzujici tlak 1 PTFE gisty - PTFE

Handhebel in gedffneter Stellung zur rechten
Seite montieren

RUCNI PAKA V OTEVRENE POLOZE NA PRAVE STRANE
. i

s

STRANE TELESA
Sty
o
1,

Markierung der Flussrichtung C Ml
durch Richtungspfeil
SIPKA OZNACUJICI SMER TOKU

s IR

‘-l-’

035, Sitzring gekerbt, Anstrom - Seite ) }
SEDLOVY KROUZEK S DRAZKOU NA VYSTUPNI STRANE

Viz pokyny pro montaz AKH2 na strané 8.

Pozor, pfi montaz, prosim, respektujte smérovou Sipku.

9. Instalujte kulovy sedlovy krouzek s kompenzacni drazkou (035) na kouli (050).

Pokyny pro demontaz: viz AKH2 na strané 9

Typenschild auf der Riickseite des Gehduses
TYPOVY STITEK NA PRAVE

Plnoprato¢ny kulovy kohout AKH2 - atomac
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Specialni Cistici a balici postupy

1. Nasledné cisténi

Kulovy kohout je tfeba dukladné vygistit Cistym, suchym hadrem neuvolfiujicim vidkna a

profouknut suchym dusikem. Tim bude zajisténo, Zze kohout bude pfed zabalenim prost vihkosti,

mastnot a jinych latek.

2. Baleni

Pred zabalenim by mél byt kulovy kohout zataven do PE félie (0,2 mm silné). Taska obsahuje

desikant podle DIN 55473, mnozstvi podle DIN 55474, a indikator vihkosti.

AKH2 s prodluzovaci soupravou
C. Popis Pocet Material C materialu. DIN ASTM / AlSI

350 drzak 1 ocel, Zluté chromatovani  1.0037 DIN EN 100252 A 283B

352 adaptér 1 nerezova ocel 1.4104 DIN EN 10088-3  AISI 430 F

354 zavrtny Sroub 1 nerezova ocel 1.4301 DIN EN 10088-3 A 193 B8

356 Sestihranna matice 1 nerezova ocel 1.4301 DIN EN 10088-3 A 1948

360 Sestihranny Sroub 2 nerezova ocel 1.4301 DIN EN 10088-3 A 193 B8

362 véjifova pojistna podlozka 2 nerezova ocel 1.4301 DIN EN 10088-3  AlSI 304

372 véjifovéa pojistna podlozka 2 nerezova ocel 1.4301 DIN EN 10088-3  AISI 304

374 Sestihranna matice 2 nerezova ocel 1.4301 DIN EN 10088-3 A 1948

J
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AKH2 — Hodnoty Kv a Cv (DIN EN 60534-2-3)

DIN ANSI K C
m?h gal/min
015 %" 16,9 19,6
020 Ya* 24,4 28,4
025 1 38,6 44,9
032 - 68,4 79,5
040 1% 121,4 1411
050 2" 199,9 232,3
065 - 329,3 382,7
080 3 525,8 611,1
100 4« 940,2 1092,8
150 6" 2134,0 2480,3
200* 8 1501,8 1745,5
200 8" 3941,0 4580,6
250 10* 5226,0 6074,2
300 12¢ 7591,0 8823,0
= 14 toho €asu neni k dispozici
*redukovany prichod

~
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Volitelné provedeni - koule s boénim vrtanym otvorem

Handhebel in /ge6ffneter Stellung zur rechten Seite montieren
V OTEVRENE POLOZE NA PRAVE STRANE

Typenschild auf
der Riickseite de Gehduses
TYPOVY STITEK NA@ADNI
STRANE TELESA ¢

Markierung der Flussrichtung
durch Richtungspfeil
SIPKA OZNACUJICI SMER TOKU

Seitliche Bohrung,
BOCNI VRTANY OTVOR

STANDARD _ VOLITELNE

seltcl;cre Bohrung, Anstrom - Seite ; Seitliche Bohrung, Abstrom - Seite
BOCNI VRTANY OTVOR NA VSTUPN BOCGNI VRTANY OTVOR NA VYSTUPNI
STRANE STRANE

Plnoprito¢ny kulovy kohout AKH2 - atomac
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Volitelné provedeni s kouli C

Handhebel in gedffneter Stellung zur rechten Seite montieren
RUCNI PAKA V OTEVRENE POLOZE NA PRAVE STRANE

Typenschild auf

der Riickseite des Gehauses
TYPOVY STITEK NA

ZADNI STRANE TELESA

Markierung der Flussrichtung
durch Richtungspfeil
SIPKA OZNACUJICI SMER TOKU

C - Offnung, Anstrom - Seite

OTVOR C, VSTUPNI STRANA
- /

PInoprato¢ny kulovy kohoutAKH2 - atomac
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Volitelné provedeni s kouli V nebo kouli S

Handhebel in gedffneter Stellung zur rechten Seite montieren
RUCNI PAKA V OTEVRENE POLOZE NA PRAVE STRANE

Markierung der Flussrichtung
durch Richtungspfeil

SIPKA OZNACUJICI SMER
TOKU

V - Kugel
KOULE V

Typenschild auf

der Riickseite des Gehauses
TYPOVY STITEK NA

ZADNI STRANE TELESA

Kleine Offnung, Abstrom - Seite
MALY OTVOR NA VSTUPNI STRANE

Plnopratoény kulovy kohout AKH2 - atomac
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