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Technické udaje ARK2 (DIN)

Stavebni délky
PFirubovy spoj

DN200 a vétsi
Zkou$ka tésnosti

DIN EN 558 (fada 20)

DIN EN1092-2 PN16
DIN EN1092-2 PN10
DIN EN 12266-1, tfida netésnosti. B

DN /DIN OA o8B @c D E L oR s oK nx@d I Fe hmotnost
4
ogp ™M 99 25 101 70 66 43 48,5 3 126 4x19 - kg 2,2
palec 3,68 0,98 3,96 2,76 2,6 1,69 1,91 0,12 4,92 4x0,7 liber 4,9
0gg Mm 130 45 133 85 89 46 75,5 35 160 8x19 63 kg 3,8
palec 5,12 1,77 5,24 3,35 35 1,81 2,97 0,14 6,3 8x0,7 liber 8,3
q00 MM 164 66 170 105 54 52 98,1 45 180 8x19 & kg 6,6
palec 6,46 2,6 6,69 4,13 2,13 2,05 3,86 0,18 7,09 8x0,7 liber 14,6
450 MM 215 105 219 135 70 56 149,3 5 240 8x23 63 kg 11,1
palec 8,46 413 8,62 5,31 2,76 22 5,88 0,2 9,45 8x0,9 liber 24,5
200 MM 268 144 275 162 92 60 193,5 6,5 295 12x23 = kg 18,2
palec 10,55 5,67 10,83 6,38 3,62 2,36 7,62 0,26 11,61 12x0,9 liber 40,0
250 MM 324 184 336 198 69 68 246,4 7 355 12x28 56 kg 29,8
palec 12,76 7,24 13,23 7.8 2,72 2,68 9,7 0,28 13,98 12x1,1 liber 65,7
30 MM 386 230 406 234 87 78 293,7 8 410 12x28 & kg 49,8
palec 15,20 9,06 15,98 9,21 3,43 3,07 11,56 0,31 16,14 12x1,1 liber 109,7
350 MM 429 250 445 255 95 78 321,6 9 470 16x28 62 kg 62,1
palec 16,89 9,84 17,52 10,04 3,74 3,07 12,66 0,35 18,50  16x1,1 liber 136,8
400 MM 480 300 510 290 77 102 368,8 10 525 16x31 &8 kg 104,4
palec 18,90 11,81 20,08 11,42 3,03 4,02 14,52 0,39 20,67 16x1.2 liber 230,0
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Technické udaje ARK2 (ANSI)

L

Stavebni délky

PFirubové spoje

Zkouska tésnosti

ANSI B 16.10 Tabulka 8

(DN2“ - 14“ odst. 3, DN16“ fada 4)
ANSI B 16.5 Trida 150,
Minimalni. tloustka. pfiruby podle
ASME B 16.5 Trida 150,
Tabulka 9 (Licovani pfirub)
DIN EN 12266-1, tfida netésnosti B

DN/ ANSI A 2B ac D E L 2R S F° hmotnost
2¢ mm 98 25 101 70 66 43 48,5 3 62 kg 2,2
palec 3,86 0,98 3,98 2,76 2,6 1,69 1,91 0,12 liber 4,9
3¢ mm 130 45 133 85 89 46 75,5 3,5 kg 3,8
palec 5,12 1,77 5,24 3,35 3,5 1,81 2,97 0,14 62 liber 8,3
4« mm 164 66 170 105 54 52 98,1 4,5 kg 6,6
palec 6,46 2,6 6,69 4,13 2,13 2,05 3,86 0,18 @ liber 14,6
6 mm 215 105 219 135 70 56 149,3 5 63 kg 1,1
palec 8,46 4,13 8,62 5,31 2,76 2,2 5,88 0,2 liber 24,5
8 mm 268 144 275 162 92 60 193,5 6,5 60 kg 18,2
palec 10,55 5,67 10,83 6,38 3,62 2,36 7,62 0,26 liber 40,0
10« mm 324 184 336 198 69 68 246,4 7 58 kg 29,8
palec 12,76 7,24 13,23 7,8 2,72 2,68 9,7 0,28 liber 65,7
12« mm 386 230 406 234 87 78 293,7 8 62 kg 49,8
palec 15,2 9,06 15,98 9,21 3,43 3,07 11,56 0,31 liber 109,7
14« mm 429 250 445 255 95 78 321,6 9 62 kg 62,1
palec 16,89 9,84 17,52 10,04 3,74 3,07 12,66 0,35 liber 136,8
16“ mm 482 300 510 290 77 102 368,8 10 58 kg 104,4
palec 18,98 11,81 20,08 11,42 3,03 4,02 14,52 0,39 liber 230,0
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Materialova specifikace ARK2

C. Oznaéeni Kusti  Material €. materialu / DIN ASTM / AISI
010 tdleso 1 tvarna litina/ PFA EN-JS1049 (GGG-40.3) / DIN EN 1563 A 395
1 tvarna litina/ PFA vodivy EN-JS1049 (GGG-40.3) / DIN EN 1563 A 395
020 talif
DN 50 - 80, DN 2* 3* 1 PFA
1 PFA vodivy
DN 100 - 400, DN 4“- 16* 1 tvarna litina/ PFA EN-JS1049 (GGG-40.3) / DIN EN 1563 A 395
1 tvarna litina/ PFA vodivy EN-JS1049 (GGG-40.3) / DIN EN 1563 A 395

Pouze klapky s vodivym obloZenim obsahuji soucasti s vodivymi materily.

Zpétna klapka ARK2 - atomac
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Pokyny pro montaz ARK2

Musi byt dodrzovany obecné pokyny pro instalaci a udrzbu.

1. Vlozte talif (020) do télesa (010). Dodrzte, prosim, aby rovny povrch talife
byl umistén na tésnici povrch télesa.

2. Umistéte do pfiruby dva spodni svorniky (A) potrubniho spoje véetné
Sestihrannych matic.

3.  Nasadte téleso (010) na spodni Srouby (A) mezi potrubni pfiruby. BEhem
dopravy musi byt talif (020) zajistén.

4.  Umistéte do priruby ostatni Srouby a Sestihranné matice a lehce je seSroubuijte.

5. Srovnejte do vzajemné odpovidajici polohy tésnici primeér télesa (010) a
potrubi.

6. Utahnéte Sestihranné matic zplsobem do kfize podle doporucenych
utahovacich momentu.

020
A
A
-

Zpétna klapka ARK2 - atomac
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Pokyny pro demontaz ARK2
Pro vsechny prace provadéné na instalovaném ventilu musi byt dodrzeny
poZadavky bezpecnosti prace a obecné pokyny pro prevenci uraz(. Dale musi byt
zohlednény obecné pokyny pro instalaci a udrzbu ventilti s obloZzenim
fluorokarbonovou pryskyrici atomac.
1. Pred demontazi je nutno klapku vycistit.
Uvolnéte Sestihranné matice pfirubového spojeni (A) kromé spodnich
Sroubu a svorniky vyjméte.
3.  Vyjméte zpétnou klapku z potrubi, pfi¢emz musi byt talif (020) zajistén.
4. Polozte téleso (010) na gumovou podlozku a vyjméte talif (020).
- J
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ARK2 - doporuéené utahovaci momenty*

Pripojovaci pfiruba

DN
Nm Sila libry . palec
050 68 602
2¢ 61 540
080 54 478
3« 106 938
100 74 655
4« 80 708
150 147 1301
6 160 1416
200 146 1292
8« 223 1974
250 225 1991
10¢ 226 2000
300 277 2452
12¢ 298 2638
350 275 2434
14 318 2815
400 359 3177
16 304 2691

* maximalni hodnota
V pripadé riznych materialt potrubni

pfiruby a priruby armatury vZdy utahujte
nejnizs§im momentem doporuéenym pro

soucasti spojeni.

Jinak by mohlo dojit k nadmérné
deformaci ,mékéiho” materialu spoje.

Zpétna klapka ARK2 - atomac
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ARK2 - hodnoty Kv a hodnoty Cv
(DIN EN 60534-2-3)

DIN ANSI % Gy
mh gal/min

050 2 29,0 337
080 3 75,8 88,1
100 4 193,0 2243
150 6 472,0 548,6
200 8 875,0 1017,0
250 10° 1410,0 1638,8
300 12 2380,0 2766,3
350 14 2670,0 3103,3
400 16" 4630,0 5381,4
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